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LÁPIS TEMPERATURA

Gama dos Lápis 
Temperatura disponíveis

Marcador de Ponta Porosa - Jumbo:
Faz marcas espessas e nítidas. Marca em diversos tipos de superfície com marcas permanentes, mesmo sob condições 
adversas. Os bicos podem ser trocados para reaproveitar o marcador. O �uxo de tinta é controlado com precisão. 

- Produz marcas de 5/16", 1/8" e 1/16"

Marcador de Ponta Porosa - Processo Pré-Galvanização:
Marcador produzido em embalagem de alumínio inquebrável, faz marcas permanentes com tinta de secagem rápida, 
mas podem ser removidas no banho de decapagem, (processo precedente à galvanização em zinco).

- Fluxo de tinta controlado com precisão

- Tinta de secagem rápida

Lápis prateado para soldador: 
Desenvolvido para traçar em chaparia com linhas �nas. Os traços serão iluminados quando cortados ou soldados. As 
marcas são permanentes, e o lápis é resistente, e pode ser apontado, assim como um lápis comum.

Pedra Sabão: 
É usada para marcação temporária de metais durante processos de fabricação e soldagem. Não contamina a solda. 
Também é usado na marcação temporária de têxteis. Disponível numa barra plana que não necessita de a�ação. 
Disponível suporte para a lâmina de pedra sabão.
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- Soldagem e aquecimento: Interpasse de solda; pré-aquecimento, tratamento térmico.

- Monitoramento de temperatura em: Rolamentos, transformadores, moldes, motores, componentes 
eletrônicos, sistemas hidráulicos, trocadores de calor; linhas de vapor, etc. 

Basta riscar a superfície da peça e depois aquecer até a marca derreter, ou aquecer primeiro a peça e depois 
passar o lápis até liquefazer o risco. A marca ou risco é facilmente removido pois dilui na água, mas se estiver  
carbonizado use escova ou abrasivo.

O lápis indicativo de temperatura ou lápis térmico possui 12,5 cm de comprimento e é protegido por um 
suporte ajustável de alumínio. É garantida a precisão de +/- 1% da temperatura indicada.

ºC

ºF

Dispomos de:


